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Vorrichtung zum Positionieren von Weiterverarbeitungseinrichtungen an 
Druckmaschinen 

Die Erfindung betrlfft VoFrichtung zum Positionieren von Weiterverarbeitungsein- 
10 richtungen an Druciomascliinen gemSB den !\/lerkmalen des Patentanspruchs 1. 

Es 1st aligemein bekannt bei Dmckmascliinen Einrichtungen vorzusehen, mit wel- 
clien die bedruckten Produkte weiterverarbeitet werden. Derartige Einriclitungen 
sind nacli der Drucklinie angeordnet und kQnnen beispielsweise eine bedruckte 

15 Bafin ISngs- und/oder querfalzen, sciineiden und/oder die Produkte stapeln. 
Ebenso sind auch Einrichtungen bekannt welclie die bedruckte Balin wiederzu 
einer Rolle aufwickeln. Oblichenveise werden Druckmasclilnen jedoch nur mit el- 
ner solchen Einrichtung ausgestattet und ein Austausch gegen eine andere ist 
nach dem Aufstellen der Druckmasciiine nur durch einen Umbau moglicli, der mit 

20 einem groSen Montageaufwand verbunden ist. Da derartige zeitaufwendige Um- 
bauten niclit zwischen zwei Druckauftragen moglich sind, ist man bezOglich der 
Weiterverarbeitung der bedruckten Produkte auf die Moglichkeiten der montierten 
Einrichtungen beschrankt. 

25 Hiervon ausgehend ist es die Aufgabe der Erfindung eine Vorrichtung zu schaffen, 
welche den einfachen Austausch von derartigen Einrichtungen an Druckmaschi- 
nen ermGgiicht. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaiJ durch die I\/lerkmale des Patentanspruchs 1 
30 geldst. 

Durch die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist es in vorteilhaft einfacher Weise 
moglich verschiedene Weiterverarbeitungseinrichtungen, wie beispielsweise Bo- 
genstapler, Falzapparat Oder Rollenaufwickler, an einer Druckmaschine gegen- 
35 einander auszutauschen. Die Erfindung sieht hierfDr eine fixe Positioniereinrich- 
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tung am Boden und eine weitere entsprechende Positioniereinrichtung an der 
Weiterverarbeitungselnrichtung vor, welche miteinander In Eingriffgebracht sowie 
auch einfach voneinander geiast werden k5nnen, Dadurch ist ein einfacher und 
schneller Austausch moglich, welcher eine flexible Weiterverarbeitung der be- 
5 druckten Papierbahn oder sonstiger Druckprodukte erlaubt. 

Es Ist vorteilhaftfur jede Weiterverarbeitungseinrlchtung ein fahrbares Gesteil vor- 
zusehen, mit welcher sle einfach an die Druckmaschine herangefaliren werden 
konnen und die Positioniereinrichtungen durch einen Hebe-/Senkmechanismus in 
Eingriff miteinander gebracht bzw. voneinander gelost werden konnen, 

10 Es kann vorteillnaft sein, zusatzliche Mittel zum Fixieren der Weiterverarbeitungs- 
einrichtungen am Boden vorzusehen. 

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den Unteranspruchen in Verbin- 
dung mit der Beschreibung. 

15 Nachfolgend werden die Merkmale der vorliegenden Erfindung anhand bevorzug- 
ter Ausfuhrungsformen naher eriautert. In den zugehorigen schematischen Zeich- 
nungen zeigt, die 

Fig. 1 eine beispielhafte Rollendruckmaschine mit einem erfindungsgemaB 
positionierten Rollenaufwickler, die 

20 Fig. 2abG zeigen den vergroBerten Ausschnitt X aus Fig. 1 beim Positionieren ei- 
ner Weiterverarbeitungseinrlchtung auf einem fahrbaren Gesteil, die 

Fig. 2d stellt den Ausschnitt Y aus Fig. 2c vergroBert dar und 

Fig. 3 zeigt die Ansicht A aus Fig. 1 . 

25 In Figur 1 Ist beispielhaft eine Rollendruckmaschine dargestellt, bestehend aus ei- 
ner Abwickelelnrichtung 1, Einzugswerk 2, mehreren Druckwerken 3, 4 sowie ei- 
nem Trockner 5 zum Trocknen der farbfeuchten Bedruckstoffbahn 6. Die Bedruck- 
stoffbahn 6 wird in diesem Beispiel durch ein Rollenaufwickelsystem 7 auf eine 
Rolle gewickelt. Alle Baugruppen sind auf einem vorzugsweise ebenen Boden 8 

30 angeordnet. Das Rollenaufwickelsystem 7 ist mit erfindungsgemaSen Vorrlchtun- 
gen zum Positionieren ausgestattet und kann beispielsweise gegen einen Quer- 
schneider mit Bogenstapler oder einen Falzapparat ausgetauscht werden. Die 
Weiterverarbeitungseinrichtungen sind in diesem AusfQhrungsbeispiel auf fahrba- 
ren heb- und senkbaren Gestellen angeordnet 

35 Statt einem fahrbaren Gesteil Ist es auch moglich die Weiten/erarbeitungseinrich- 
tungen mit anderen Hebezeugen, wie beispielsweise einem Hallenkran, zu bewe- 
gen und an der Druckmaschine mit der erfindungsgemalJen Positioniervorrichtung 
zu positionieren. 
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Die Einzelheiten der Positionieaingsvorrichtung sind aus Fig. 2 ersichtlich, welche 
den Ausschnitt X vergroSert darstellt. 

Die Fig. 2a zeigt einen FuSbereich des Gestells 10, auf welchem die Weiterverar- 
beitungseinriclitung, beispielsweise ein Aufwickelsystem, ein Bogenstapler oder 
5 ein Faizapparat, angeordnet ist Das Gestell 10 hat vorzugsweise vier Aufstand- 
spunkte, die mittels Hebevorrichtungen 1 1 angehoben warden konnen, so daU das 
Gestell 10 - samt Weiterverarbeitungseinrichtung — auf Rollen 12 bewegt werden 
kann. Die Fig. 2a veranschaulicht die angehobene Position eines Aufstandspunk- 
tes wahrend das Gestell 10 vorzugsweise auf lenkbaren Rollen 12 zur nicht dar- 

10 gestellten Dnjckmaschlne gefahren wird. Zur groben Vorpositionierung der Wei- 
terverarbeitungseinrichtung kSnnen am Gestell 10 U-f5rmige Aufnahmen 16 vor- 
gesehen werden, die beim Anfahren des Gestells 10 auf zylindrische - am Boden 
8 befestigte - Bolzen 15 aufgeschoben werden. Durch das Anschieben der Auf- 
nahmen 16 an die Bolzen 15 bis auf Anschlag ist das Gestell 10- wie aus Fig. 2b 

15 ersichtlich - so vorpositioniert, daB sich eine erste — am Gestell 10 angeordnete - 
Positioniereinrichtung 13 etwa Qber einer weiteren Positioniereinrichtung 14, wel- 
che am Boden 8 fixlert ist, befindet Die erste Positioniereinrichtung 13 welst vor- 
zugsweise eine kegelformige Aulienkontur auf, welche sich beim Absenken des 
Gestells 10 in die andere - als kegelformige Ausnehmung am Boden 8 gebildete - 

20 Positioniereinrichtung 14 einsenkt und somit das Gestell 10 mit der Weiterverar- 
beitungseinrichtung mittels des Forrnschlusses zwischen Innen- und AuBenkegel 
positioniert. Selbstverstandlich ist es auch moglich an den Positioniereinrichtungen 
13, 14 andere geeignete Formen vorzusehen. Vorzugsweise werden der Bolzen 
15 und die zugehorige Positionierungseinrlchtung 14 auf einer gemeinsamen 

25 Platte 23 (Fig. 2d) angeordnet, welche am Boden 8 fixlert ist. 

Das vollstandig abgesenkte Gestell 10 ist in Fig. 2c dargestellt. Die Hebe-/Senk- 
einrichtung 11 ist in dieser Lage vollstandig entlastet. Zum Anheben des Gestells 
10 wird ein Hydraulikzylinder betatigt, wodurch das gelenkig angebundene Rad 12 
gegen den Boden 8 verspannt wird und das Gestell 10 dadurch anhebt. Verzugs- 
30 weise werden fur ein Gestell 10 mehrere Hebe-/Senkvorrichtungen 11 vorgese- 
hen, welche gleichzeitig betatigt werden, damitsich die Weiterverarbeitungsein- 
richtung lotgerecht hebt bzw. senkt. Das Zusammenwirken der Positioniereinrich- 
tungen 13, 14 ist gemSB Ausschnitt Y aus Fig. 2c In Fig. 2d vergrOSert dargestellt. 

Aus der Fig. 2d ist eine Platte 23 ersichtlich, die mittels Schrauben 24 am Boden 8 
35 fixiert Ist und eine kegelformige Ausnehmung 14 aufweist sowie einen Bolzen 15 
tragt. Die kegelformige AuRenkontur 13 ist in der kegelformigen Ausnehmung 14 
aufgenommen und legt damit die Position des Aufstandpunktes in der Boden- 
Ebene — in x-y-Richtung - fest. Um die Positioniereinrichtungen 13 und 14 einfach 
miteinander in Eingriff bringen zu konnen, ist der Bolzen 15 so hoch, daB er von 
40 der Aufnahme 16 in angehobener Position angefahren werden kann und die Auf- 
nahme 16 beim Absenken an ihm gefQhrt wird. Zwischen Aufnahme 16 und Bol- 
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zen 15 kann dabei etwas Spiel sein, weil sich die Lage des Kegelsitzes der Posi- 
tioniereinrichtungen 13, 14 selbst zentriert. 

Um mehrere Weiterverarbeitungseinrichtungen auf verschiedenen Gestellen 10 
auf eine am Boden 8 verankerte Posltionierungseinrichtung 14 einzustellen, kann 
5 die Posltionierungseinrichtung 13 am Gestell 10 in horizontaler Ebene (x-y- 

Riclitung) verstellbar angeordnet sein. Damit das Gestell 10 bzw. die Weiterverar- 
beitungseinrichtung auch bezuglich der Hohe (z-Richtung) vorbestimmbar ist, 
kann die Positionlereinrichtung 13 hohenverstellbar sein. Dazu ist die Positionie- 
rungseinrichtung 13 beim dargestellten Ausfuhrungsbeispiel an einem Gewinde- 
10 bolzen 20 angeordnet, der entsprechend der gewunschten Hohe in sin Mutterge- 
winde am Gestell 10 eingeschraubt und mit einer weiteren Mutter 22 gesichert 
wird. 

An der Positioniereinrlchtung 13 kann zusStzlich ein FulXstUck 21 vorgesehen 
werden, das die Gewichtskraft des Gestells 10 aufnimmt. Das Fu&stQck 21 mu& 
15 so angeordnet sein, daB es die Kraft aufnimmt, sobald die Positioniereinrichtungen 
13, 14 spielfrei ineinander gefugt sind. Das FuBstQck 21, die Positionierungsein- 
richtung 13 sowie der Gewindebolzen 20 konnen als einteiliges StQck hergestellt 
werden oder aus mehreren Teilen zusammengebaut werden. 

Die Fig. 3 stellt mit der Ansicht A aus Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Gestell 10 dar. 

20 Es ist vorteilhaft jeweils zwei Positionierungseinrichtungen 13, 14 vorzusehen, um 
neben der Lage auch die winklige Ausrichtung der Weiterverarbeitungseinrichtung 
gegenQber dem Trockner 5 der Druckmaschine festzulegen. Es ist ersichtlich wie 
zwei Aufnahmen 16 an Bolzen 15 vorpositioniert sind und das Gestell 10 beim Ab- 
senken durch zwei zueinander beabstandet angeordneten Positionierungsein- 

25 richtungen 13, 14 eindeutig bezuglich Lage und winkliger Ausrichtung festgelegt 
ist. 

Im allgemeinen gewahrleistet die Gewichtskraft der Weiterverarbeitungseinrich- 
tung sowie des Gestells 10 einen sichere und fur den Betrieb ausreichende 
Standfestlgkeit, Es konnen jedoch zusatzliche Spannmittel vorgesehen werden, 
30 wie beispielswelse Laschen, mit welchen das Gestell 10 an den Aufstandspunkten 
gegen den Boden 8 gespannt wird. 

Der wesentliche Kern der Erfindung Ist darin zu sehen, im Bezug zu einer Druck- 
maschine eine oder mehrere fixe Positioniereinrichtungen anzuordnen, welche mit 
weiteren Positioniereinrichtungen, die an mobilen Weiterverarbeitungseinrichtun- 

35 gen angebracht sind, zusammenwirken, daB deren relative Position zur Druckma- 
schine reproduzierbar festgelegt ist. Es konnen beliebig viele bzw. unterschiedli- 
che Weiterverarbeitungseinrichtungeri mit den entsprechenden Positioniereinrich- 
tungen versehen und auf die fixen GegenstQcke eingerichtet werden, so dalS diese 
Weiterverarbeitungseinrichtungen schnell an der Druckmaschine positioniert sind 

40 und in kurzester Zeit, ohne weiteren Justageaufwand und sonstige Anpassungen, 
einsatzbereit sind. 
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Bezugszelchenliste 



1 

2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 



Abwickeleinrichtung 

Einzugswerk 

Druckeinheit 

Druckeinheit 

Trockner 

Bedruckstoffbahn 

Aufrollsystem (Querschneider, Falzaufbau) 
Boden 



10 Gestell 

1 1 Hebe-/Senkeinrichtung 

12 Rad/Rolle 

1 3 Positioniereinrichtung (kegelfSrmlge AuBenkontur) 

1 4 Positioniereinrichtung (kegelfdmiige Ausnelimung) 

1 5 Bolzen 

16 Aufnahme 

20 Gewindebolzen 

21 FuGstQck 

22 Mutter 

23 Platte 

24 Schraube 
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PatentansprQche 

1 . Vorrichtung zum Positionieren von VVeiterverarbeitungseinrichtungen an 
Druckmaschinen mlt mindestens einer mobilen Weiterverarbertungseiniich- 
tung (7), an welcher eine erste Positioniereinrichtung (13) vorgesehen 1st und 
so mit eIner weiteren, am Boden (8) fixierten, Positioniereinrichtung (14) zu- 
sammenwirl<t, dass die We'rterverarbeitungseinrichtung (7) reproduzierbar ge- 
genOber der Dnjcl<maschine positionierbar ist. 

2. Vonichtung nacli Anspruch 1 , dadurch gelcennzelchnet, dass die erste Posi- 
tioniereinrichtung (13) an der Weiten/erarbeitungseinrlchtung eine kegelfSnnl- 
ge AuBenkontur aufweist und die weitere, am Boden (8) fixlerte, Positio- 
niereinrichtung (14) eine entsprechende kegelfdmiige Ausnehmung ist, in wel- 
che die kegeifdrmlge AuBenkontur aufhehmbar Ist. 

3. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprQche. dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Weiterverarbeitungseinrichtung (7) heb- und senkbar auf 
einem fahrbaren Gestell (10) angeordnet ist oder sonstige Hebezeuge, zum 
Bewegen der Weiterverarbeitungseinrichtung (7), vorgesehen sind. 

4. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an der ersten Positioniereinrichtung (13) ein FuBstQck (21) zur 
Aufnahme der Gewlchtskraft vorgesehen ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an der Weiterverarbeitungseinrichtung (7) U-fdrmige Aufnah- 
men (16) vorgesehen sind, welche mit zyiindrischen - am Boden (8) fixierten - 
Boizen (16) zusammenwiri^en, so daB die ersten und weiteren Positionlerein- 
rlchtungen (13, 14) grob zueinandervorpositionierbarslnd. 

6. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Weiterverarbeitungseinrichtung ein Falzapparat, eine Quer- 
schneideeinrichtung, ein Bogenstapler oder ein Rollenaufwickelsystem ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an jeder Weiterverarbeitungseinrichtung zwei Positionierein- 
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richtungen (13) vorgesehen sind, welche jeweils mit entsprechenden weiteren 
Positloniereinrichtungen (14) am Boden (8) zusammenwirken. 
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Zusammenfassung 

Vorrichtung zum Positionieren von Weiterverarbeitungseinrichtungen an 
Druckmaschinen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Positionieren von Weiterverarbeitungs- 
einrichtungen, wie Falzapparate, Quersclineideeinrichtungen, Bogenstapler oder 
Rollenaufwickelsysteme, an Druckmaschinen mit mindestens einer mobilen Wei- 
terverarbeitungselhrichtung (7), an welcher eine erste Posltioniereinrichtung (13) 
vorgesehen 1st und so mit einer welteren, am Boden (8)fixlerten, Positionlerein- 
richtung (14) zusammenwirkt, dass die Weiterverarbeitungseinrichtung (7) repro- 
duzierbar gegendber der Druckmaschlne positionierbar ist. 

(Fig. 2b) 
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